ALTO RENDIMIENTO EN CALDERAS DE 4 PASES DE ESPALDA HUMEDA
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Paso 4/

FUACION DE TUBOS

A Expansion y Rolado. Es la manera cominmente utilizada por todos los fabricantes de calderas +
lo cual permite el movimiento lineal cuando el tubo se expande. Requiere re-expansion periddica. E ’ E % I
B Expansion, Enrolado y “BACK AND FORTH” Proceso exclusivo de SMI SUR, el cual captura el «‘l'\/

tubo por los dos lados de la placa tubular eliminando movimiento linear y la re-expansion periddica B C
correspondiente.

Muro de Agua

DISENO DE ESPALDA HUMEDA

Las calderas de espalda seca estan sujetas a un deterioro del refractario trasero, fugas en los deflectores, fugas en los
sellos de las puertas y, a menudo, se encuentran con una lamina de tubo trasero estresada por calor.

Los fragiles deflectores refractarios y los sellos de las puertas requerirdn un monitoreo continuo, mantenimiento y
reemplazo, lo que cuesta miles de ddlares en materiales y costos de mano de obra especializada durante la vida Util de la
caldera. Ademas, los deflectores rotos y los sellos con fugas provocaran un cortocircuito en el flujo de gas de la caldera, lo
que provocara altas temperaturas de la chimenea y reducira la eficiencia hasta que se puedan realizar reparaciones.

Esto puede detener su proceso de produccion de manera costosa. Todos esos problemas frustrantes se han disefiado a
partir de un disefio Americano y mejorado por SMI SUR en su modelo CH4P. Tiene un area de transferencia de calor radiante
de espalda himeda completa que promueve una circulacion de agua interna superior y una rapida absorcion de calor. Las
laminas de tubos posteriores separadas permiten que cada pasada de tubos se expanda y contraiga a su propio ritmo sin
tension de tubo a ldmina.

Los tubos estan enrollados, acampanados y rebordeados mecanicamente, lo que hace que cualquier servicio de tubos sea
muy sencillo. El Gnico refractario trasero es un tapon de acceso que permite el acceso al horno para su inspeccion.

C Expansion, enrolado, “BACK AND FORTH” y Soldadura Un proceso opcional con calderas
SMI SUR para rigidez adicional. Se puede cambiar el tubo sin deformar el agujero.
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_ VISTA RECORTADA DE CALDERO DE 4

PASOS ESPALDA HUMEDA

1 Placa tubular Posterior — Estd sujeta a una sola PASO 2 s
temperatura sobre toda la superficie de cada lado para
eliminar la formacién de fisuras en las uniones.

PASO 3

PASQ4 =0
2 NO Deflectores Internos — No refractario, No radiaciones
de calor o burbujas de vapor que puedan dafiar los tubos de
la caldera.

3 La camara de retorno de gases forma parte del cuerpo de
presion y esta sujeta a las normas de construccion ASME.
Esta mejora la circulacion interna del agua y aumenta el
contenido de la misma, el volumen de vapor y superficie de

evaporacion.

¥
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4 La placa tubular que forma parte de la cdmara de retorno ¢ -
de gases estad sujeta a una sola temperatura sobre toda la O
superficie de cada lado para eliminar la formacion de fisuras =

Aungque la transferencia de calor por el lado de humo es precisa para maximizar
eficiencia térmica de la caldera, igualmente importante es la circulacion
eficiente de agua. La orientacidon de los tubos en el disefio de las calderas de
SMI SUR, vy el disefio de la camara intercambio de gases, sumergida en agua,

promueve una excelente circulacion de agua. Un espacio vacio de tubos
directamente arriba del fogdn separa el grupo de tubos del lado derecho de los

de izquierdo, lo cual permite una corriente vertical de agua arriba del fogon. El
movimiento del agua mas fria fluye a los extremos de la caldera, baja por las
paredes y vuelve a subir a la superficie mientras se calienta. Este disefio causa
un efecto de circulaciéon natural.
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Salida de Vapor

Deflector de Vapor

v

Conexion de Purga
de Superficie

Salida de Vapor

CONEXION DE PURGA DE
SUPERFICIE.

Cada caldera viene
equipada con una
conexidon para purga de
superficie en la parte
superior y un tubo flauta
montado para instalar el
sistema continuo
(opcional) con el fin de
asegurar un buen control
de los STD (solidos totales
disueltos)

DEFLECTOR DEVAPORA LA
SALIDA.

En todas las calderas de
vapor, se instala un
sistema deflector que se
encuentra ubicado debajo
de la salida de vapor para
asegurar que no exista
arrastre de agua y con esto
mejorar la calidad de
vapor,
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Control de Nivel
Electronico

CONTROL DE NIVEL
ELECTRONICO.

Nuestras calderas cuentan
con un sistema de
proteccion adicional para
el control de nivel de
liquido en el interior de la
caldera. Esto lo hacemos
por medio de control
electrénico para mejorar
los niveles muy altos y
niveles muy bajos para

buen funcionamiento de la

caldera.

uso MINIMO DE
REFRACTARIO.

SMI SUR CALDERAS, Se
utiliza una cubierta de fibra
ceramica en las puertas
delanteras y posteriores de
la camara de humo, para
eliminar mantenimiento
costoso de ellas, ademas
nuestras puertas estan
protegidas con la garantia
de 5 afos para material y
mano de obra.
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